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ol ffcT &1 Tae 9t 1/2
TAH 4T 59 0P
15. UPVC Socket
Vo Per Pe.
A Per Pc.
16. | UPVC Elbow
i Per Pc.
G Per Pc.
17. | UPVC Tee
T Per Pec.
1" Per Pc.
18, UPVC Union
O Per Pc.
gF Per Pe.

G Tk 48 0



19.

UPVC R/ Socket

¥ e Per Pc.
[20. [UPVC R/ Elbow

g Per Pc.
21, | UPVC R/ Tee

1"x'z" Per Pc.
22. | UPVYC Tenk Nipple

R4 PerPe.

1 Per Pe.
23. | UPVC Plastic MTA

kg Per Pc.

T Per Pe.
24, UPVC Plastic FTA

R Per Pe:

¥ Par o
23 UPVC Brass MTA

T Per Pe.

a: Per Pc.
26. UPVC Brass FTA

o Per Pe.

1" Per Pc.
iR UPVC Brass Elbow

17 e Per Pc.

1" Per Pc.

1x /2 Per Pc
28. UPVC Brass Tee

1 g Per Pe.

1" Per Pe.

1x o Per Pc
29, UPVC Ball Valve

F o Per Pe.

i Per Pc.
30. UPVC PLUG

byt Per Pc.

1" Per Pc.
31. UPVC pipe

17 g Per Feet.
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1" Per Feet,
|32, | GICilp
B T Per Pc.
o PeiiPe
5 172 Per Pc.
a" Per Pc,
4" Per Pe.
33, Ball Valve (Brass metal)
Wrid Per Pec.
A Per Pe.
e Per Pc.
g Per Pec.
q 1/ Per Pe.
i PerPe.
34. | CPVC Socket '
3 ’rd" Per Pe.
1 Pare,
(35, | CPVC Elbow
5/ 2" Per Pc.
C Per Pc.
36. | CPVC Tee
oy Per Pc.
I e Per Pc.
37. | CPVC Union
My PerPe,
1" Per Pc.
38. | CPVC R/ Socket
1x ¥ Per Pe.
39. | CPVC R/ Elbow
1'x ¥y Per Pe.
40. CPVC R/ Tece
g g Per Pe.
1"x Yy Per Pe.
41. CPVC Tenk Nipple
Vg Per Pe.
g Per Pc.
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CPVC Plastic MTA

LT

4 4 PerPo.
i 1" Per Pc.
43, CPVC Plastic FTA
LI Per Pc.
i Per Pe.
44, CPVC Brass MTA o
M PerPe,
1" PeriPe.
45. CPVC Brass FTA
Y PeriPa,
1" PerPe.
46. CPVC Brass Elbow
g Per Pc,
1" Per Pe.
1x ¥ a" Per Pc
47. CPVC Brass Tee
Yy Per P,
1" Per Pc.
1x ¥¢" Per Pc
48. CPVC Ball Valve
FT Per Pc.
1" Per Pe.
'49. | CPVC pipe
g Per Pe.
1" PerPe:
50. | GI pipe ISI
i 1/2" Per feet
i Per feet
1 Per feet
g T Per feet
1 Ve Per feet
' T Per feet
2" Per feet
5 LA Per feet
3" Per feet
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| 51, GI Socket
1/2" Per feet
I g Per feet
1" Per feet
4 1o Per feet
1 e Per feet
2" Per feet
g W Per feet
3 Per feet
52. GI Elbow
142" . Per Pe.
o | Per Pc.
1" Per Pc
g Per Pe.
TRl Per P,
2" Per Pc
iy s ' Per Pe.
3" Per Pc.
(53, | GI Tee
142 Per Pec.
o Per Pc.
1 Per Po
e Per Pc.
g Per Pc.
gar Per Pc
g Per Pc.
¥ Per Po:
54, GI Union
ol Per Pc.
S Per Pe.
1 Per Pc
e Per Pc.
e Per Pc.
2 Per Pc
B s Per P,
3 Per Pe.
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55, | GI R/ Socket
rr_ 3 g Per Pe.
~ 1" Per Pc.
56. Gl R/ Elbow
3/ 4 Per Pc.
1" Per Pc.
57. | GI Nipple
172 Per Pc.
il BE g Per Pc,
i Per Pc
q T Per Pec.
R Per Pc.
! Per Pc.
58. | PVC Rigid pipe (20feet) Per Pc.
40 mm Per Pc.
50 mm Per Pc
i 63 mm PerPe.
75 mm Per Pc.
90 mm Per Pc
110 mm Per Pe.
160 mm Per Pe,
59. PVC Socket
4{) mm Per P,
50 mm Per Pe.
63 mm Per Pc
75 mm Per Pe.
90 mm Per Pc.
110 mm Per Pec
160 mm Per Pc.
60. | PVC Elbow
40 mm Per Pe.
B 50 mm Per Po
63 mm Per P
75 mm Per Po.
90 mm PerPe.
110 mm PerPe
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i 160 mm PerPo
51, [ PVC Tee
L 140 mm Per B,
50 mm Per Pc.
63 mm Per Pc
75 mm PerPe
o 90 mm Per Pc.
110 mm Per Pc
160 mm Per Pe.
62. | PVC R/ Socket Per Pc.
1 90x75 Per Pc.
11090 Per Pc
110x75 Per Pe.
63. | Nahani Trap Pet Pe.
64. | Tractor Uno Distemper
White
20kg Per Tin
10 kg Per Tin
05 kg Per Tin
635. Sugarcane/Butter
Scotch/Cascade
20 kg Per Tin
10 kg Per Tin
05 kg Per Tin
66. | Asian Paints ACE
67. | White Per Tin
R Per Tin
10 Lt Per Tin
04 Lt. Per Tin
01 Lt. Per Tin
68. | Terracotta
20kg Per Tin
B 04 ke Per Tin
01 kg Per Tin
69. Sip. Pink
20 ke Perin
04 kg Per Tin
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01 kg Per Tin
_;{‘?{}. | Tractor Emulsion
" [ White
20 Lt. Per Tin
10 Lt. o Per Tin 8
4 Lt = Per Tin
I Lt. Per Tin
E""‘}" [. | Asian Paints Premium Gloss
Enamel - L
White
10 Lt. B Per Tin
4 Lt. Per Tin
1 Lt. Per'Tim
520 ml. Per Tin
T MTO (Thinner)
1Lt Per Tin
500 ml. Per Tin
73. | Asian Paint premi.lim Gloss
Enamel
Black/Brown/Bus Green/Sm
Grev/ Gal Brown
41t
Bt -
500 . B -
74. Off white/P.O. Red/ Gol yellow
41t. ) =
1 Lt. -
500 ml.
75. Asian wall Putty (40kg)/ Indigo
Polymer Putty -
76. Brush
1 Per Pe.
@2 Per Pe. ]
B Per Pe. |
4 Per Pe.
537 Per Pc.
T Birla white cement
50 ke Per Pe.




25 kg Per Pc.
F 5 ke Per Pe.

I kg Per Pe.
78. | Asian paint Acrylic Putty

20 ke Per Pc.

10 kg Per Pc.

5kg Per Pe.

1 kg Per Pe.
79. Apex Spl. Signal Red

4Lt Per Pc.

1 Lt. Per:Pe.
80. Asian metal primers

4 Lt. Per Pe,

i 1Lt Per Pc.

500 ml. Per Pc.
81. | Asian wood primer

4Lt ' Per Pc,

I Lt. Per P,

500 ml Per Pe.
82. | Send paper Per Pc.
83. | Masa paper Per Pc.
84. | Roll paper PerPe:
85. | Potting Patti

8 FerPe.

6" BerPe.

4 Per Pe.
86. | Roller (Cloth)

9 Per Po

Ei Per Pc.
87. Wash Basin (Whit)

18x12 Per Pc.

16x16 Per Pc.

20x16 Per Pe.

22x16 Per Pc.
88. Oriss Pan Whit 20°* Per Pc.
89. | A/C Cisterr III iRE PVC Per Pc.
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190. | Arc @7 &< pve Per Pc.
91, EWC & Per Pe.
6. QTlFfr ‘g’f?’ﬁﬁ v Per Bc.
93. | CP TEN Per Pc.
9%. | CPVId TS Per Pc.
95. C P Taper Cock Per Pe. ]
96. C P Bib Cock (Heavr) Per Pc.
97. | C P Bib Cock (Long Bodr) PerPe.
98. | C P West Coupling Per'Pe;
99. | Connation pipe
- 187 Per Pe.
[ 247 Per Pc.
100, | PYC west Pipe Per Pc.
C.P. Nipple
s i Per Pc. _i
E? Per Pc.
14" Per Pc.
& Per Pe.
295" Per Pe.
e Per Pe.
101. | C.P. Zet Sprey Per P
102, | Wesh Bassin Fasnes Per Pe. o
103, | C.P. Piller Cock PerPe,
104, | C.P. Shower Per Pc.
105. | 32 X32X3 T, e ¢ T feett
106. | =it St Ty
107. | 25 X25X3 W04, VIt 4 ufer faselt
108. |25X25 mm Squar MS pipe ufy far ]
wt 1.13kg/m
109. | 40 X25mm Squar MS pipe wt PIRREI
1.76 kg/m
110. | Squar Bar 8 mm RG]
111. | Squar Bar 10 mm fel T
112. | Squar Bar 12 mm oy el ]
113. | Tl Geard 1/2 g4 Tfd
114, | Z&) Heard 1 9 uf =
115, | ¢ a1l 1/2 59 WA, afe 79
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1 X6 ufer fhe
I X10 i fre
= I % X6 U fise
I X10 ufa fse
2 X6 uf fbe
2X10 Ty e
1% X 3/4 Bottom o e
1% X 1 Bottom ufg e
124, | Molding Beat
& ufy fire
1%° ufy fre
Corner Beat ufg fihe
125. | armergm
10" PicEET)
12" Ui T
126. | efm
5" ufe T
8" i T
10" ofe T
127. | wea
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4" ufer T
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